CST 280

Aplicacoes industriais

g ~ Centrais elétricas
ESPG‘:lflcagoes Petroquimicas e estaleiros
resumi d as Manutencdo e reparo

Estaleiros navais

Desempenho superior com eletrodos
revestidos — mesmo com eletrodos
dificeis tipo E6010.

Abertura de arco Hot Start™

Para abertura rapida do arco.
Sistema automatico que previne
que o eletrodo fique preso a peca.

Lift-Arc™ permite abrir um arco TIG
sem usar alta frequéncia (A.F.).

Mais facil de instalar — novos
seletores externos para selegao da
tensdo de entrada (alta ou baixa).
Os seletores sao posicionados

na parte traseira da maquina —

a mudanga pode ser feita sem
remover a unidade da gaiola.

Processos

Eletrodo Revestido (SMAW)
TIG (GTAW) Lift-Arc™

Edigdo Margo 2012 « indice N° DC/29.55P

Fonte para soldagem
com eletrodos revestidos e TIG

/¥

Alimentacao elétrica
Suprimento trifasico ou monofésico

Faixa de corrente 5-280A
Tensao em vazio maxima 77V

Peso liquido 18,6 kg

COMPATIVEL Gaiolas opcionais para 4 ou

8 unidades - disponiveis

para situagdes com varios
soldadores. Préticos em obras
e estaleiros navais. Todos 0s
controles da CST, inclusive

a chave LIGA/DESLIGA, estdo
localizados no painel frontal -
facil acesso.

SEMFIO

Portétil na oficina ou canteiro.
Pesa somente 18,6 kg,
facilitando a movimentagéo.

Controle remoto para corrente
possivel via soquete 14 pinos
frontal. Permite o uso de
controles remotos padrao para
ajuste de corrente.

Possibilidade de conectores
tipo Tweco® ou Dinse.

Cabo de alimentagéo com 2 m
incluso.

Fonte com 3 anos de garantia para pegas e mao-de-obra. Os componentes
originais do conjunto retificador principal tém garantia de 5 anos.
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ESpeCificagaeS (Sujeitas a alteragao sem aviso prévio.)

CCRDCR2].1.

Alimen- Faixas Peso
tagao de corrente | Tensdo em Corrente primaria para saida nominal, 50/60 Hz Dimensdes | liquido
Modelo Processo | elétrica | Saida nominal de solda (A) | vazio maxima | 208V 220V 230V 400V 440V 460V 575V | kVA kw (mm) (kg)
. 280A@31,2V- B _ _ . .
CST 280, Eletrod.o Trl. fator de trabalho 5-280 A 77 Vee 35 34,2 178 147 146 | 10,2 | A:343mm 18,6 kg
220-230/ Revestido | fasica (F.T)35% L: 191 mm
460-575V (SMAW) 200A@28 V- — 233 225 _ _ 117 97 96 6.4 C: 457 mm
Dinse fator de trabalho ' ' ' ' ' '
TG (F.T.) 100 %
csT280, | (GTAW)  ["pjono- [ 200A@28V- | 5-200 A — 439 48 — — — — 101 |66
220-230/ fasica fator d;ot[’;lbalho
460-575V 150A@ 26V - — 27 2 — — — — [73 |46
Tweco fator de trabalho
(F.T.) 100 %
CST 280, Eletrodo | Tri- 280A@31,2V~ | 5980 A 67 Vce % — 34 198 18 175 — 14102 |A:343mm | 186kg
) L fator de trabalho
208-230/ Revestido | fasica (F.T.) 35 % L:191 mm
400-460V | (SMAW) 200A@28V - 235 — 28 135 12 127 — [102 [eg |C47mM
Dinse TG fator de trabalho
(F.T.) 100 %
CsT280, | (GTAW) [ pMono- 204828V - | 5-200A $89 — 43 — — — — |99 |65
208-230, Aci ator de trabalho
/ fasica | (£T)50 %
400-460V
Tw 150A@26V - 3% — 329 — — — — |76 |48
€co fator de trabalho
(F.T.) 100 %

*Com fornecimento monofasico 230 V a capacidade de saida é reduzida para atender os requisitos CSA de corrente para o cabo de entrada.

(SD@ Certificado pela Canadian Standards Association (Associagdo Canadense de Normas) para ambas normas canadenses e norte-americanas.
c us

Painel de controle

1. Lampada-piloto de saida

2. Chave LIGA/DESLIGA

3. Chave seletora do processo de soldagem
4. Lampada-piloto de superaquecimento

5. Ajuste da corrente (5—280 A)

PROCESS SELECT

@Millen CST 280

AMP ADJUST
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Acessorios originais Miller

Tochas TIG (GTAW)

Controles remotos

WELD, -~
CRAFT

Tochas TIG Weldcraft®

Linha completa das tochas mais populares
nos E.U.A. Tochas secas ou refrigeradas.
Disponiveis com partes Weldcraft originais.

#WP-17V-12-2 150 A, 3,7 m

Tocha seca com valvula controladora de gés
e cabo duplo de corrente.

#WP-17V-25-2 150 A, 7,6 m

Tocha seca com valvula controladora de gés
e cabo duplo de corrente.

#WP-26V-12-2 200 A, 3,7 m

Tocha seca com valvula controladora de gas.
#WP-26V-25-2 200 A, 7,6 m

Tocha seca com valvula controladora de gas.

Tochas TIG com cabo duplo requerem conector Dinse

(#042 418) ou Tweco (#191 981), dependendo do tipo

de conector de saida da CST.

o

Sy

Controle remoto do contator e do controlador
de corrente RCC-14*

#151 086 conector 14-pinos

Controle rotativo manual para fixagao a tocha
TIG com duas tiras de Velcro®. Necessario para
aplicagBes que requerem alteragOes frequentes.
Inclui fio de 8 m.

Controle remoto do contator e da corrente
RCCS-14* #043 688 com conector 14-pinos
Controle rotativo manual para fixagao a tocha
TIG com duas tiras de Velcro®. Necessario

para aplicages que requerem ajustes mais finos
da corrente. Inclui fio de 8 m.

Controle remoto manual RHC-14*

#242 211025 7,6 m

#242 211 050 152 m

#242 211100 30,5 m

Controle remoto manual miniatura do contator
e da corrente. Dimensdes: 102 x 102 x 82 mm.
Inclui cabo e conector 14-pinos.

Pedal de controle
RFCS-14* #043 554
Controla o contator

e a corrente de solda.
Incluifiode 6 me
conector 14-pinos.

Pedal de controle
RFCS-14 HD*

#194 744

Pode ser usado com
qualquer fontes Miller
com tecnologia
"estado sdlido" com
namero de série subsequente a JK674521.
Possui uma base maior para melhor estabilidade
e maior durabilidade e um cabo de maior
diametro. O cabo pode ser posicionado tanto na
frente como na lateral ou na traseira do pedal.
Para controle do contator e da corrente de
solda. Inclui cabo de 6 m e conector 14-pinos.

Pedal de controle
remoto sem fio*
#300 429
Controle sem fio do
contator e da corrente
% de solda. O receptor
é conectado
diretamente ao soquete 14-pinos da maquina
Miller. Alcance de 27,4 m.

Controle remoto manual
sem fio* #300 430
Controle sem fio do
contator e da corrente
de solda. O receptor

é conectado diretamente
ao soquete 14-pinos

da maquina Miller. Alcance de 91,4 m.

*No CST 280, os controles remotos permitem somente o ajuste da corrente, mas ndo do contator.

Adaptadores e conectores para cabos

Nota: a versao Dinse da CST 280 inclui um conjunto
de conectores machos. A versdo Tweco néo inclui
este conjunto.

Conector tipo Dinse  #042 418

Para cabos #4 AWG a #1/0. Requerido caso 0s
conectores machos originais precisem ser
substituidos, ou caso se necessite de conectores
adicionais. O kit inclui um conector macho
Dinse para ligagdo a peca sendo soldada e/ou
aos cabos de solda, para serem conectados aos
terminais tipo Dinse na fonte.

Kit de extensa@o para conectores de cabo tipo
Dinse #042 419

Para cabos #4 AWG a #1;/0 AWG. Para adaptar
ou para aumentar o comprimento do cabo obra
e/ou cabo do eletrodo. Inclui um conector
macho tipo Dinse e um conector fémea em
linha tipo Dinse.

Adaptador Dinse/Tweco®
#042 465

Adaptador com um macho
tipo Dinse (para a fonte)

e uma fémea tipo Tweco
(para o cabo de solda).

Adaptador Dinse/Cam-Lok
#042 466

Adaptador com um macho
tipo Dinse (para a fonte)

e uma fémea tipo Cam-Lok
(para o cabo de solda).

() vitler

Adaptador Tweco/Dinse
#210 061

Adaptador com um macho
tipo Dinse (para a fonte)

e uma fémea tipo Dinse

1’
(para o cabo de solda).
Conector tipo
Tweco
#191 981
Para cabos
" #1/0 AWG
s a#2/0 AWG.

Conector macho tipo Tweco para a ligagdo
a obra e/ou aos cabos de soldagem para 0s
terminais de saida da fonte.




Gaiola CST 280 (Ver o folheto indice N° DC/18.82 para maiores informacdes.)

Mostrado com
carrinho
opcional.

Informacoes para pedido

Fonte de energia e Opcionais

CST™ 280 com conectores tipo Dinse*
CST™ 280 com conectores tipo Tweco*
CST™ 280 com conectores tipo Dinse*
CST™ 280 com conectores tipo Tweco*
CST™ 280 com conectores tipo Dinse*

Gaiolas para fontes de solda e opcionais
Gaiola CST™ 280 com conectores tipo Dinse*

Gaiola CST™ 280 com conectores tipo Tweco *
Gaiola CST™ 280 com conectores tipo Tweco *
Gaiola CST™ 280 com conectores tipo Dinse, VRD*

Carrinho para gaiola

Fusivel

Tochas TIG Weldcraft®

Controles remotos

RCC-14

RCCS-14

RHC-14

RFCS-14

RFCS-14 HD

Pedal de controle remoto sem fio

Controle remoto manual sem fio

Extensoes para Controles remotos 14-pinos

Adaptadores e conectores para cahos
Conector tipo Dinse

Kit de extensao para conectores tipo Dinse
Adaptador Dinse/Tweco® monobloco
Adaptador Dinse/Cam-Lok

Adaptador Tweco/Dinse

Conector tipo Tweco

Data:

= A gaiola é uma solugdo simples para a protecao
e 0 transporte de fontes em construgdes, canteiros
de obra e estaleiros navais.

= Baixo peso quando montado com fontes CST™ 280
(153 kg quando completo) permite o uso de
elevadores para transporta-lo.

m Tampa superior para protecao contra detritos.

m Fusiveis compativeis com os requisitos NEC.

m Encaixes laterais para transporte com empilhadeira.

m Olhal de icamento para simplificar o transporte com
guindaste ou ponte rolante.

= Cofre de conexdo a rede elétrica com chave com
fusiveis para cada maquina.

= Conexao de aterramento (nica (somente para uso
com mesma polaridade).

m GSTs podem ser ligados em paralelo para goivagem
com grafite.

= Carrinho para movimentagao (opcional).

Especificacoes da gaiola CST (Sujeitas a alteragao sem aviso prévio.)

Fonte de energia Alimentacao elétrica para a gaiola Capacidade Dimensdes (mm) Peso liguido
CST 280 220-230/460-575 Vca, A:1.289 mm 161 kg
50/60 Hz, trifésica L: 648 mm (4 Unidades)
L: 1.165 mm (8 Unidades) 290 kg
C: 673 mm

P/N Descricao

#907 244 220-230/460-575 Vca, 50/60 Hz
#907 244-01-1 220-230/460-575 Vca, 50/60 Hz
#907 251 208-230/400-460 Vca, 50/60 Hz

#907 251-01-1
#907 251-01-2

208-230/400-460 Vca, 50/60 Hz

*A versao Dinse da CST 280 inclui um conjunto de conectores machos. A versdo Tweco ndo inclui o conjunto.

Qde.  Prego

208-230/400-460 Vca, 50/60 Hz compativel VRD

#907 245 Rack com 4 CSTs 280, 220—-230/460—575 Vca (Inclui fusiveis de 25 A para 460 V)

#907 247 Rack com 4 CSTs 280, 220-230/460—-575 Vca (Inclui fusiveis de 25 A para 460 V)

#907 365 Rack com 8 CSTs 280, 220—-230/460—575 Vca (Inclui fusiveis de 25 A para 460 V)

#907 246 Rack com 4 CSTs 280, 208-230/400—460 Vca, compativel VRD

#195 114 Para gaiolas de 4 unidades

#195 436 Para gaiolas de 8 unidades

#199 795 30 A para alimentagdo 220 ou 230 V (adquirir 12 por gaiola de 4 unidades ou 24 por gaiola
de 8 unidades)

#212 541 20 A para alimentagdo 575 V (adquirir 12 por gaiola de 4 unidades ou 24 por gaiola
de 8 unidades)
Ver pagina 3

#151 086 Controle remoto da corrente (rotativo transversal)

#043 688 Controle remoto da corrente (rotativo longitudinal)
Ver pagina 3. Controle remoto manual da corrente

#043 554 Pedal de controle remoto da corrente

#194 744 Pedal de controle remoto da corrente para aplicagdes pesadas

#300 429 Alcance de 27,4 m

#300 430 Alcance de 91,4 m

#242 208 025 76m

#242 208 050 152 m

#242 208 080 24,4 m

#042 418 Para cabos #4 AWG a #1/0 AWG

#042 419 Cabos #4 AWG a #1/0 AWG

#042 465 Com conector macho tipo Dinse e conector fémea tipo Tweco

#042 466 Monobloco com conector macho tipo Dinse e conector fémea tipo Gam-Lok

#210 061 Monobloco com conector macho tipo Tweco e conector fémea tipo Dinse

#191 981 Para cabos #1/0 AWG a #2/0 AWG

Preco total orcado:

Distribuido por:

© 2013 Miller Electric Mfg. Co.
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